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Mazkur maqolada Namangan viloyati Kosonsoy tumanida joylashgan “Barkas Teks” MCHJ 
korxonasida trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish jarayonida bitta buyumga ketgan tikuv ipi sarf 
to‘g‘risida ma’lumotlar keltirilgan asoslab berilgan. 
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Kirish. Bugungi kunda to‘qimachilik sanoati dunyo miqyosida eng 

tez sur’atlar bilan rivojlanayotgan va iqtisodiyotga katta ta’sir 
ko‘rsatadigan sohalardan biri hisoblanadi. Ayniqsa, tikuv-trikotaj 
mahsulotlarini ishlab chiqarishda zamonaviy texnologiyalarni joriy 
etish, ishlab chiqarish samaradorligini oshirish va mahsulot tannarxini 
pasaytirish bo‘yicha olib borilayotgan izlanishlar katta ahamiyatga ega. 
Bu jarayonda, har bir detal, jarayon va texnologik amaliyot iqtisodiy 
samaradorlik nuqtayi nazaridan muhim rol o‘ynaydi. Ayniqsa, mahsulot 
ishlab chiqarishda ishlatiladigan xomashyolar – mato, ip va 
aksessuarlarning aniq hisob-kitob qilinishi korxona iqtisodiy 
barqarorligi va raqobatbardosh mahsulot yaratishda asosiy omil 
hisoblanadi. 

O‘zbekiston Respublikasida, xususan Namangan viloyatida faoliyat 
yuritayotgan “Barkas Teks” MCHJ korxonasi so‘nggi yillarda tikuv-
trikotaj sanoatining yetakchi vakillaridan biriga aylandi. Mazkur 
korxona zamonaviy ishlab chiqarish uskunalari, ilg‘or texnologiyalar va 
malakali ishchi kuchi bilan yuqori sifatli mahsulotlarni nafaqat ichki, 
balki xalqaro bozorlarga ham yetkazib bermoqda. Ayni paytda 
korxonada barcha o‘lchamdagi sochiqlar, trikotaj matolar va tayyor 
buyumlar ishlab chiqarilib, ular xorijiy davlatlarga eksport qilinmoqda. 
“Barkas Teks” MCHJ ISO 9001:2015 sifat menejment tizimi talablari 
asosida faoliyat yuritib, mahsulot sifatiga yuqori darajada e’tibor 
qaratadi. 

Trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish jarayonida ip sarfini aniq 
hisoblash masalasi dolzarb muammolardan biri bo‘lib, bu parametr 
tayyor mahsulot tannarxiga bevosita ta’sir ko‘rsatadi. Har xil chok 
turlarida, turli tikuv mashinalarida va har xil bahya kengliklarida ip sarfi 
bir-biridan keskin farq qilishi mumkin. Shuning uchun ham ip sarfini 
aniqlashtirish bo‘yicha amaliy tadqiqotlar olib borish, mavjud 
texnologik jarayonlarni chuqur tahlil qilish va natijalarga asoslangan 
raqamli tavsiyalar ishlab chiqish zarurdir. Aynan shunday yondashuv 
asosida ushbu maqolada “Barkas Teks” korxonasining trikotaj 
mahsulotlari ishlab chiqarish jarayonidagi ip sarfi tahlil qilinadi. 

Tadqiqot davomida korxonadagi zamonaviy JACK va JUKI markali 
tikuv mashinalaridan foydalanilgan bo‘lib, ularda turli bahya 
kengliklarida va tikuv usullarida ip sarfi o‘lchandi. Eksperimental usulda 
20 sm trikotaj matosi ustida bajarilgan tikuvlar orqali ip sarfining real 
miqdorlari aniqlanib, har bir mashina va chok turi uchun alohida 
ko‘rsatkichlar belgilandi. Mazkur yondashuv nafaqat ip sarfini 
kamaytirish, balki ishlab chiqarish jarayonida isrofni oldini olish, 
samaradorlikni oshirish va mahsulot tannarxini maqbullashtirish 
imkonini beradi. 

Ushbu maqolada keltirilgan ilmiy-amaliy tahlillar va tajriba sinovlari 
natijalari asosida ishlab chiqarish texnologiyasini takomillashtirish, 
yangi avlod tikuv mashinalarini joriy etish, chok turlarini 
optimallashtirish orqali ip sarfini kamaytirish bo‘yicha tavsiyalar ishlab 
chiqiladi. Shu bilan birga, tadqiqotda olingan natijalar professional 
tikuvchilar, texnologlar, dizaynerlar hamda tikuv-trikotaj mahsulotlari 
ishlab chiqaruvchi korxonalar uchun foydali manba bo‘lib xizmat qiladi. 

Metodlar. Rivojlangan texnika va texnologiyalardan foydalanilgan 
holda zamonaviy tikuv mashinalarda futbolkani yelka qirqimi yo’rmash 
yarimavtomat mashinasida, bo’yin o’miziga ribana tikish uchun maxsus 
ribana tikuv mashunasida, maxsus beyka tikuv mashinasida ort bo’yin 
o’miziga beyka tikish, bostirma chok berish maxsus tikuv mashinasida 
old va ort bo’yin o’mizlariga 0,1sm va 0,5smda,  yo'rmash mashinasida 
yeng ulash, ikki yonni biriktirib yo’rmash, razmer qo’yish, yeng va etak 
uchlarini rasvishalka bilan bostirib tikish ishlari amalga oshirilgan..  

Natijalar. Olib borilgan tajriba natijasida 20 sm trikotaj matosini 
tikib tajriba sinovdan o’tkazildi. JACK universal tikuv mashinasida bahya 
qadamini rostlagich regilyatori 1,5 mmga moslanganda g’altakdan 
kelayotgan ip sarfi 23,5 mmni, mokidan sarflangan ip hisobi 27,2 mmni 
tashkil qildi. JUKI markali 4 ipli yo’rmash tikuv mashinasida 3,5 mm 
baxya kengligida ustki 2 ta babinadan kelgan birinchi igna ip sarfi 23,5 
mmni, ikkinchi igna ip sarfi 26,3 mmni, ostki babinadan kelgan uchinchi 
ip sarfi 138,8 mmni, to’rtinchi babina ip sarfi esa 131,3 mmni tashkil 
etdi. JUKI markali 2 baxyaqator hosil qilib tikish jihozida esa 4,5 mm 
kenglikdagi ip sarfi. Birinchi babina ip sarfi 24,8 mmni, ikkinchi babina 
ip sarfi 35 mmni uchinchi babina ip sarfi 123 mmni tashkil etdi. JUKI 
markali beyka tikuv mashinasida 20 smli beyka tikish jarayonida ustki ip 
sarfi 28,8 mmni, ostki ip sarfi 89,7 mmni tashkil etdi.  

O’zbekiston respublikasi, Namangan viloyati, Kosonsoy tumani, 
Yoshlik MFY. Korxonada barcha o’lchamdagi sochiqlar, to’qimachilik 
matolari va ishlab chiqarilgan buyum assortimentlari xorijiy davlatlarga 
eksport qilinadi. Barkas teks korxonasi ISO 9001-2015 davlat standarti 
talabiga mos ravishda tikuv-trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqaradi. 
Mazkur korxona 2020-yil 50 nafar ishchi bilan to’quv tsexida o’z 
faoliyatini boshlagan. 2022-yildan ishlab chiqarilayotgan trikotaj 
polotnolarini tayyor kiyim holatiga keltirish maqsadida tikuv tsexi yo’lga 
qo’yildi. Bugungi kunda 4530 nafar ish o’rni yaratilgan bo’lib to’quv-
trikotaj bo’limi, matoni bo’yash, buyumlarni dizayn loyihalash, 
buyumga bezak berish, bichuv tsexi, tikuv tsexi, namlab-isitib ishlov 
berish, sifat-nazorat tekshiruvi, qadoqlash bo’limi hamda 
buyurtmachiga yetkazib berish transport vostilari bilan ta’minlangan.  
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1-jadval. Tikuv mashina jihozlari chok turlari. 

T/r Chok turi Jihoz Igna 
raqami 

Ip 
raqami 

1 2 3 4 5 

1 Biriktirma JACK DP 65/9 216 

2 Yo’rmash JUKI DC 65/9 216 

3 Beyka JUKI UY 70/10 216 

4 Rasvishalka JUKI UY 75/11 216 

5 Ribana JUKI DC 65/9 216 

 
Ayollar tonika ko’ylagini ishlab chiqarishda biriktirma, yo’rmash, 

beyka, rasvishalka, ribana tikuv chok turlaridan foydalaniladi. Yaponiya 

davlatida ishlab chiqarilgan JACK 6005 tikuv mashinasida ribana 
ulashda, old bo’lak ribana bostirishda 0,5mm, ort bo’lak ribana 
bostirishda 0,1mm baxya tikish uchun foydalaniladi. Mazkur jihoz 
uchun DP 65/9 tikuv ignasi ishlatiladi. (1-jadval) buyum detallarini 
chetiga JUKI markali tikuv jihozida ishlov berishda; yelka, cho’ntak, yon 
qirqimlarda. Ayollar tonika ko’ylagi uchun JUKI markali tikuv 
mashinasida kiyim bo’yin, yeng va cho’ntak qismlarni beyka(lentali 
tasma) qilishda foydalaniladi. 

Ayollar yozgi tonika ko’ylagiga ishlov berishda etak qismi uchun 
rasvishalka tikuv mashinasidan foydalaniladi. Futbolka yeng uchiga va 
etak qismini tikish uchun rasvishalka tikuv mashinasi ishlatiladi. 

Ribanaga ishlov berishda JUKI markali tikuv mashinasidan; bo’yinga 
ribana qo’yish uchun ishlatiladi.  Uch yumoloq shaklga ega bo’lgan 
metal o’rnatilgan bo’lib , mazkur mexanizmi razmer o’lchamlari asosida 
moshlashtirib ishni tikish sifati va unumini oshirishga yordam beradi.  

   

To‘g‘ri bahyaqator hosil qilib tikish ort beyka tikuv choki  

  
 

Yo‘rmash Beyka tikuv choki Rasvishalka 

2-jadval. 20 sm trikotaj matosida ip sarfi 

T/r Biriktirish usuli Baxya kengligi G’altakdan ketgan ip 
sarfi 

Mokidan ketgan ip sarfi 1 smdagi baxya 
soni 

1 Bir baxyali biriktirish 1,5 23,5 27,2 8 

2 Bir baxyali biriktirish 2 23 25,8 6 

3 Bir baxyali biriktirish 2,5 24,5 25,6 5 

4 Bir baxyali biriktirish 3 24,9 25,4 4,5 

5 Bir baxyali biriktirish 3,5 24,3 25 4 

6 Bir baxyali biriktirish 4 23 24,8 3 
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7 Bir baxyali biriktirish 4,5 22 24 3 

8 Bir baxyali biriktirish 5 22 24,5 2,5 

9 Bir baxyali biriktirish 6 22,5 24,5 2 

10 Bir baxyali biriktirish 7 24 24,5 2 

11 Yo’rmash 3,5 23,5/26,3 138,8/131,3 4 

12 Rasvishalka 4,5 24,8/35 123 3 

13 Beyka 3,5 28,8 89,7 4 

14 Ribana 3,5 23,5/26,3 138,8/131,3 4 

 
Keltirilgan 2.2-jadvalda 1-ustunda tartib raqami, 2- ustunda chok 

turlari, 3-ustunda bahya kengligi, 4-ustunda 20 sm tikuv choki biriktirib 
tikilganda ustki ip sarfi, 5-ustunda ostki ip sarfi keltirilgan. 6-ustunda 
1sm kenglikda tikilgandagi baxyalar soni. 

Tadqiqotlar natijasi shuni ko’rsatadiki: 20 sm trikotaj matosini tikib 
tajriba sinovdan o’tkazildi. JACK universal tikuv mashinasida bahya 
qadamini rostlagich regilyatori 1,5 mmga moslanganda g’altakdan 
kelayotgan ip sarfi 23,5 mmni, mokidan sarflangan ip hisobi 27,2 mmni 
tashkil qilib, mokini ip sarfi g’altakdan 4,3 mm ko’proq; JACK universal 
tikuv mashinasida baxya qadamini rostlagich regilyatori 2,5 mmga 
moslanganda g’altakdan kelayotgan ip sarfi 24,5 mmni, mokidan 
sarflangan ip hisobi 25,6 mmni tashkil qilib, mokini ip sarfi g’altakdan 
1,1 mm ko’proq; JACK universal tikuv mashinasida baxya qadamini 
rostlagich regilyatori 3,5 mmga moslanganda g’altakdan kelayotgan ip 
sarfi 24,3 mmni, mokidan sarflangan ip hisobi 25 mmni tashkil qilib, 
mokini ip sarfi g’altakdan 0,7 mm ko’proq; JACK universal tikuv 
mashinasida baxya qadamini rostlagich regilyatori 4,5 mmga 
moslanganda g’altakdan kelayotgan ip sarfi 22 mmni, mokidan 
sarflangan ip hisobi 24 mmni tashkil qilib, mokini ip sarfi g’altakdan 2 
mm ko’proq; JACK universal tikuv mashinasida baxya qadamini 
rostlagich regilyatori 5 mmga moslanganda g’altakdan kelayotgan ip 
sarfi 22 mmni, mokidan sarflangan ip hisobi 24,5 mmni tashkil qilib, 
mokini ip sarfi g’altakdan 2,5 mm ko’proq;  

JACK universal tikuv mashinasida baxya qadamini rostlagich 
regilyatori 6mmga moslanganda g’altakdan kelayotgan ip sarfi 22,5 
mmni, mokidan sarflangan ip hisobi 24,5 mmni tashkil qilib, mokini ip 
sarfi g’altakdan 2,5 mm ko’proq;  

JACK universal tikuv mashinasida baxya qadamini rostlagich 
regilyatori 7 mmga moslanganda g’altakdan kelayotgan ip sarfi 24 
mmni, mokidan sarflangan ip hisobi 24,5 mmni tashkil qilib, mokini ip 
sarfi g’altakdan 2,5 mm ko’proq;  

JUKI markali 4 ipli yo’rmash tikuv mashinasida 3,5 mm baxya 
kengligida ustki 2 ta babinadan kelgan birinchi igna ip sarfi 23,5 mmni, 
ikkinchi igna ip sarfi 26,3 mmni, ostki babinadan kelgan uchinchi ip sarfi 
138,8 mmni, to’rtinchi babina ip sarfi esa 131,3 mmni tashkil etdi. 

JUKI markali 2 baxyaqator hosil qilib tikish jihozida esa 4,5 mm 
kenglikdagi ip sarfi. Birinchi babina ip sarfi 24,8 mmni, ikkinchi babina 
ip sarfi 35 mmni uchinchi babina ip sarfi 123 mmni tashkil etdi.  

JUKI markali beyka tikuv mashinasida 20 smli beyka tikish 
jarayonida ustki ip sarfi 28,8 mmni, ostki ip sarfi 89,7 mmni tashkil etdi. 

Muhokama. Olib borilgan tadqiqotlar asosida “Barkas Teks” MCHJ 
korxonasida trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish jarayonida tikuv 
mashinalarida ip sarfini hisoblash bo‘yicha aniq natijalarga erishildi. 
Sinovlar davomida JACK va JUKI markali tikuv mashinalarida turli bahya 

kengliklarida ishlov berilgan matolarda ip sarfi o‘zgaruvchan bo‘lib, bu 
ko‘rsatkichlar tikuv texnologiyasi, chok turi va uskunaning sozlangan 
rejimlariga bevosita bog‘liq ekani aniqlandi. 

Masalan, JACK universal tikuv mashinasida bahya kengligi ortgani 
sayin ip sarfi nisbatan kamaygan. Bu holat, katta qadamda kamroq tikuv 
zichligi hosil bo‘lishi hisobiga yuzaga keladi. Shu bilan birga, mokidan 
ketayotgan ip sarfi doimiy ravishda g’altakdan ketayotgan ip sarfiga 
nisbatan ko‘proq bo‘lishi kuzatildi, bu esa konstruktsiyaviy jihatdan 
moki tizimi ish faoliyatining o‘ziga xosligi bilan bog‘liq. 

JUKI markali yo‘rmash, beyka va rasvishalka mashinalarida esa ip 
sarfi ancha yuqori bo‘ldi. Ayniqsa, yo‘rmash mashinasida ostki ip sarfi 
130 mm dan oshib ketgani, ushbu mashinada bir nechta igna va ip bilan 
tikuv amalga oshirilayotganini ko‘rsatadi. Bu turdagi tikuvlar, ayniqsa, 
yelka, yon qirqim yoki yeng biriktirishda mustahkamlikni ta’minlash 
uchun zarur bo‘ladi, ammo ip sarfi jihatidan iqtisodiylikka salbiy ta’sir 
qilishi mumkin. 

Tadqiqot natijalari shuni ko‘rsatdiki, ishlab chiqarishda ip sarfini 
kamaytirish uchun chok turlarini va tikuv mashinalarini to‘g‘ri tanlash 
muhim ahamiyatga ega. Optimal bahya kengligi va mashina sozlamalari 
orqali isrofgarchilikning oldi olinadi, bu esa ishlab chiqarish tannarxini 
pasaytirishga xizmat qiladi. Korxonalarda ushbu ko‘rsatkichlar asosida 
texnologik xaritalar ishlab chiqilishi samaradorlikni oshirishga xizmat 
qilishi mumkin. 

Xulosa. Olib borilgan tadqiqotlar natijasida “Barkas Teks” MCHJ 
korxonasida trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish jarayonida ip sarfini 
aniq hisoblash orqali ishlab chiqarish samaradorligini oshirish 
imkoniyati mavjudligi isbotlandi. Sinovlar shuni ko‘rsatdiki, tikuv 
mashinasining turi, chok shakli va bahya kengligi ip sarfiga bevosita 
ta’sir ko‘rsatadi. Xususan, JACK universal tikuv mashinasida bahya 
kengligi ortgani sayin ip sarfi kamaygani, JUKI markali ko‘p ignali 
mashinalarda esa ip sarfining yuqoriligi kuzatildi. 

Bu natijalar shuni anglatadiki, tikuv-trikotaj mahsulotlarini ishlab 
chiqarishda texnologik jarayonlarni puxta rejalashtirish, mashina 
sozlamalarini optimal darajada tanlash va ip sarfini nazorat qilish orqali 
xomashyo tejaladi, tannarx pasayadi va mahsulot raqobatbardoshligi 
oshadi. 

Kelgusida bunday ilmiy-amaliy tadqiqotlar asosida ishlab chiqarish 
korxonalarida texnologik xaritalar yaratish, chok turlarini 
standartlashtirish va ip sarfini minimallashtirish bo‘yicha metodik 
tavsiyalar ishlab chiqish zarur. Bu esa nafaqat korxona daromadini 
oshiradi, balki tarmoqda innovatsion yondashuvlarni keng joriy etishga 
xizmat qiladi. 
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